sto mrrm

Technisches Merkblatt

StoPur IB 500

PUR Beschichtung, zahelastisch
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[ Charakteristik

Anwendung

e innen

o als farbige Beschichtung fir Industriebodenflachen z.B. Lebensmittelindustrie

¢ auf zementgebundene Untergriinde
¢ auf harte Gussasphaltestriche

Eigenschaften

o widerstandsfahig

e zum Reinigen kurzzeitig +80 °C, Dauernass max. +40 °C
o statisch risstuberbrickend

o zahelastisch

e als begeh- und befahrbare Oberflache

Optik

e glanzend

Besonderheiten/Hinweise

¢ Feuchtigkeitsempfindlich wahrend der Aushéartung
o Produkt entspricht EN 1504-2

o Produkt entspricht EN 13813

o diverse Priifzeugnisse

Technische Daten

. Norm / L N
Kriterium . Wert/ Einheit Hinweise
Prifvorschrift

Haftzugfestigkeit EN 1542 >2,0 MPa

Viskositéat (bei 23 °C) EN ISO 3219 1.800 - 2.700 Mischung
mPa.s

« DIN 53505-D/EN

Shore-D-Harte 1SO 868 59 - 65

Dichte (Mischung 23 °C) EN ISO 2811 1’43; 1,52
glcm

Abriebwiderstand laut Taber- CS

Gerit EN ISO 5470-1 52 mg 10/1000U/1000g

, ca.

Rev.-Nr.: 13/ DE /StoCretec / 22.06.2026 / PROD2217 / StoPur IB 500

1/7



sto mrrm

Technisches Merkblatt

StoPur IB 500

Bei der Angabe der Kennwerte handelt es sich um Durchschnittswerte bzw. ca.-
Werte. Aufgrund der Verwendung naturlicher Rohstoffe in unseren Produkten
koénnen die angegebenen Werte einer einzelnen Lieferung ohne Beeintréachtigung
der Produkteignung geringfligig abweichen.

Untergrund

Anforderungen

Anforderungen an den Betonuntergrund:

Der Untergrund muss trocken, tragfahig und frei von trennend wirkenden,
arteigenen oder artfremden Substanzen sein. Minderfeste Schichten und
Schlammeanreicherungen sind zu entfernen.

Trocken gemaf Definition der Instandsetzungs-Richtlinie 2001-10, jedoch
abhéngig von der Betongute. Der Feuchtegehalt darf max. 4 CM-Prozente bei
Betonqualitaten bis C30/37 und max. 3 CM-Prozente bei einem Beton C35/45
betragen, gemessen mit dem CM-Geréat.

Bei der Anwendung auf Gussasphalt muss mind. 75% der Oberflache aus
freigelegtem Zuschlagskorn bestehen.

Untergrundtemperatur gréf3er +10 °C und 3 K Uber Taupunkt.
Haftzugfestigkeit im Mittel 1,5 N/mm?2
Haftzugfestigkeit kleinster Einzelwert 1,0 N/mmz2

Vorbereitungen

Untergrundvorbereitung:

Der Untergrund ist durch geeignete mechanische Verfahren, wie z. B.
Kugelstrahlen, Frasen und anschlieRendes Kugelstrahlen oder Strahlen mit festen
Strahlmitteln, vorzubereiten.

Verarbeitung

Verarbeitungsbedingungen

Die relative Luftfeuchtigkeit darf wéahrend der Beschichtungsarbeiten und
Aushartungsphase nicht > 70 % betragen.

Verarbeitungstemperatur

Unterste Verarbeitungstemperatur: +10 °C
Oberste Verarbeitungstemperatur: +30 °C

Verarbeitungszeit

Bei +10 °C: ca. 70 Minuten
Bei +20 °C: ca. 40 Minuten
Bei +30 °C: ca. 25 Minuten
Uberarbeitungszeit:
Bei +10 °C: ca. 24 h
Bei +20 °C: ca. 16 h
Bei +30 °C: ca. 12 h

Mischungsverhaltnis

Komponente A : Komponente B = 100,0 : 23,0 Gewichtsteile
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Materialzubereitung

Komponente A und Komponente B werden im abgestimmten Mischungsverhéltnis
geliefert und gemaf den nachfolgenden Angaben gemischt. Die Komponente A
aufrihren, danach Komponente B restlos zugeben.

Mit langsam laufendem Rihrwerk (maximal 300 U/min.) grindlich durchmischen,
bis eine homogene, schlierenfreie Masse entsteht. Unbedingt auch von den Seiten
und vom Boden her grundlich aufriihren, damit sich der Harter gleichmagig verteilt.
Mischdauer mind. 3 Minuten.

Nach dem Mischen in ein sauberes Gefal} umfillen und nochmals durchrihren.
Nicht aus dem Liefergebinde verarbeiten!

Die Temperatur der Einzelkomponenten muss beim Mischen mindestens +15 °C
betragen.

Verbrauch

Anwendungsart ca. Verbrauch

pro mm Schichtdicke (ungefillt) 1,4 kg/m2

Der Materialverbrauch ist unter anderem abhéngig von Verarbeitung, Untergrund
und Konsistenz. Die angegebenen Verbrauchswerte kdnnen nur der Orientierung
dienen. Genaue Verbrauchswerte sind gegebenenfalls am Objekt zu ermitteln.

Beschichtungsaufbau

Industriebodenbeschichtung auf Gussasphalt, mittlere mechanische Belastung
1. Untergrundvorbereitung

2. Grundierung StoPur IB 500 ungefullt

3. Beschichtung StoPur 1B 500

4. Versiegelung StoPur WV 150, StoPur WV 200 oder StoPox WL 150 (optional)
5. Einpflege StoDivers P 105 oder StoDivers P 120 (optional)

Industriebodenbeschichtung zementgebundene Untergriinde, mittlere
mechanische Belastung

. Untergrundvorbereitung

. Grundierung StoPox GH 205

. Kratzspachtelung StoPox GH 205

. Beschichtung StoPur 1B 500

. Versiegelung StoPur WV 150, StoPur WV 200 oder StoPox WL 150 (optional)
. Einpflege mit StoDivers P 105 oder StoDivers P 120 (optional)

OO WNE

Applikation

Industriebodenbeschichtung auf Gussasphalt, mittlere mechanische Belastung.
Beschichtungsvoraussetzung fiir Gussasphaltestriche: (Guteklasse mind. IC 40
gem. EN 13813)

1. Untergrundvorbehandlung
mind. 75 % der Oberflache muss aus freigelegtem Zuschlagskorn bestehen,
Haftzugsfestigkeit > 1,5 N/mm2
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2. Grundierung StoPur 1B 500

StoPur IB 500 (ungefillt) wird scharf Uber freigelegtem Zuschlagskorn abgezogen.
Bei Rautiefen > 0,5 mm empfiehlt es sich eine Egalisationsspachtelung
einzubauen.

Falls nicht innerhalb der Intervallszeit (max. 24h) weiterbeschichtet wird,
Absandung der Grundierung mit Quarzsand 0,3-0,8 mm bzw. Quarzsand 0,1-0,5
mm.

Verbrauch StoPur IB 500: ca. 0,5-1,0 kg/m2, je nach Untergrundrauigkeit

Verbrauch StoQuarz 0,3-0,8 mm bzw. StoQuarz 0,1-0,5 mm: ca. 0,5 - 1,0 kg/m?2

3. Deckschicht StoPur IB 500

StoPur IB 500 wird mit einer Zahnrakel (Zahnung 48 oder 95, Sto
Werkzeugkatalog) aufgebracht und mittels Stachelwalze im Kreuzgang entliftet.
Bei Schichtdicken > 1 mm kann StoPur IB 500 zusatzlich mit StoQuarz 0,1 - 0,5
mm geflllt werden (Fullgrad 1:0,3 nach Gew.-Teilen)

Die Mindestschichtdicke richtet sich nach dem Untergrund und dem Anspruch an
die Optik.

Schichtdicken < 0,5 mm flhren auf glatten Untergriinden i.d.R. zu
Verlaufstérungen.

Verbrauch StoPur IB 500 (ungefllt): ca. 1,8 - 2,2 kg/m?

4. Versiegelung StoPur WV 150, StoPur WV 200 oder StoPox WL 150 (optional)
Zur Erzielung einer glanzenden, seidenmatten, oder matten, UV-besténdigen
Oberflache wird die entsprechende Versiegelung im Rollverfahren im Kreuzgang
aufgetragen.

Verbrauch: ca. 0,15-0,2 kg/m?

5. Einpflege StoDivers P 105 / StoDivers P 120 (optional)

Die Einpflege wird auf den sauberen und ausgehérteten Industrieboden
gleichmaRig diinn aufgetragen.

Materialauftrag mittels vorbefeuchteten, fusselfreiem Wischmopp. Boden
ausreichend, ca. 20 - 30 Minuten, trocknen lassen.

Der zweite Auftrag erfolgt quer zum vorigen Arbeitsgang. Die Trockenzeiten
zwischen den Arbeitsgdngen mussen unbedingt eingehalten werden. Je nach
erwarteter Belastung kdnnen mehrere Arbeitsgdnge notwendig sein.
Verbrauch: ca. 30 - 50 ml/mz, je Arbeitsgang

Industriebodenbeschichtung auf zementgebundenen Untergriinden, mittlere
mechanische Belastung.
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1. Untergrundvorbehandlung

2. Grundierung mit StoPox GH 205

StoPox GH 205 flutend bis zur vélligen Porenfreiheit des Untergrundes mit dem
Gummischieber auftragen und durch Nachrollen / Nachbirsten gleichm&Rig
verteilen.

Pfutzenbildung vermeiden.

Wird nicht innerhalb von 48 Stunden mit StoPur IB 500 weitergearbeitet, ist die
frische Grundierung mit StoQuarz 0,1 - 0,5 mm abzusanden.(Korn neben Korn)
Verbrauch StoPox GH 205: ca. 0,3-0,5 kg/mz?, je nach Rauigkeit des Untergrundes
Verbrauch StoQuarz 0,1 - 0,5 mm: ca. 0,5 - 1,0 kg/m?

3. Kratzspachtelung StoPox GH 205

StoPox GH 205 ca. 1:1,5 Gew.-Teile gefillt mit einer Mischung aus 50 %
Quarzsand 0,01 mm und 50 % StoQuarz 0,1 - 0,5 mm mittels Glattkelle oder Rakel
mit Dreieckzahnung auftragen und anschlieRend mit der Stachelwalze entliften.
Verbrauch StoPox GH 205: ca. 0,7 - 0,8 kg/mZmm Schichtdicke

4. Deckschicht StoPur 1B 500

StoPur IB 500 wird mit einer Zahnrakel (Zahnung 48 oder 95, Sto
Werkzeugkatalog) aufgebracht und mittels Stachelwalze im Kreuzgang entliiftet.
Die Mindestschichtdicke richtet sich nach dem Untergrund und dem Anspruch an
die Optik.

Schichtdicken < 0,5 mm fiihren auf glatten Untergrinden i.d.R. zu
Verlaufstdrungen.

Verbrauch StoPur IB 500 (ungefllt): ca. 1,8 - 2,2 kg/m?

5. Versiegelung StoPur WV 150, StoPur WV 200 oder StoPox WL 150 (optional)
Zur Erzielung einer glanzenden, seidenmatten, oder matten, UV-besténdigen
Oberflache wird die entsprechende Versiegelung im Rollverfahren im Kreuzgang
aufgetragen.

Verbrauch: ca. 0,15-0,2 kg/m?

6. Einpflege StoDivers P 105/120 (optional)

Die Einpflege wird auf den sauberen und ausgehérteten Industrieboden
gleichmaRig diinn aufgetragen.

Materialauftrag mittels vorbefeuchteten, fusselfreiem Wischmopp. Boden
ausreichend, ca. 20-30 min., trocknen lassen.

Der zweite Auftrag erfolgt quer zum vorigen Arbeitsgang. Die Trockenzeiten
zwischen den Arbeitsgdngen mussen unbedingt eingehalten werden. Je nach
erwarteter Belastung kdnnen mehrere Arbeitsgdnge notwendig sein.
Verbrauch: ca. 30-50 ml/m?/pro Arbeitsgang
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Hinweise:

Direkte Sonneneinstrahlung, hohe Temperaturen und Zugluft wahrend der
Verarbeitung sind zu vermeiden.

Der Glanzgrad von matten Versiegelungen wie z. B. StoPur WV 150, StoPur WV
200 und StoPox WL 150 wird durch die Einpflege mit StoDivers P 105/120 erhéht.
StoPur IB 500 neigt unter UV Einfluss stark zur Vergilbung.

Davon sind insbesondere helle Farbtdne betroffen. Ausbesserungen und
Anschlisse an bestehende Flachen sind deshalb sichtbar.

Durch eine geeignete Deckversiegelung kann die UV Bestandigkeit verbessert
werden.

Bei Arbeiten mit Polyurethanen ist darauf zu achten, dass das Material wahrend
der Verarbeitung und Aushartungsphase nicht mit Wasser in Kontakt kommt, da
dies zu Reaktionsblasen (Schaumbildung) fuhrt.

Reinigung der Werkzeuge

Umgehend nach Gebrauch mit StoDivers EV 100 reinigen.

Hinweise, Empfehlungen,
Spezielles, Sonstiges

Bei haufiger Temperatur- und Chemikalienbelastung sind optische Veranderungen
nicht auszuschlief3en.

Allgemeine Verarbeitungshinweise unter www.stocretec.de sowie im Anhang des
aktuellen Technischen Handbuchs.

Liefern
Farbton grol3e Farbtonvielfalt, RAL - Farbtonfacher
Artikelnummer Bezeichnung Gebinde
09348/005 StoPur IB 500 Set 30 kg Set
RAL7035
09348/001 StoPur IB 500 30 kg Set
| Lagerung

Lagerbedingungen

Trocken und frostfrei lagern. Vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen.

Lagerdauer

Die beste Qualitat im ungedffneten Originalgebinde wird bis zum Ablauf der
Mindesthaltbarkeit gewéhrleistet. Dies kann der Chargen-Nr. auf dem Gebinde
entnommen werden. Erlauterung der Chargen-Nr.:

Ziffer 1 = Endziffer des Jahres, Ziffer 2 + 3 = Kalenderwoche Beispiel:
2450013223 - Lagerdauer bis Ende 45.KW in 2022

Siehe Verpackung des Produktes
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Kennzeichnung

Produktgruppe Beschichtung
GISCODE PU40
Sicherheit Dieses Produkt ist nach der geltenden EG-Verordnung kennzeichnungspflichtig.

Sie erhalten bei Erstbezug ein EG-Sicherheitsdatenblatt.
Bitte beachten Sie die Informationen zum Umgang mit dem Produkt, der Lagerung
und Entsorgung.

Besondere Hinweise

StoCretec GmbH
Gutenbergstr. 6
D-65830 Kriftel

Tel.: +49 6192 401-104
stocretec@sto.com
www.stocretec.de

Die Informationen bzw. Daten in diesem Technischen Merkblatt dienen der Sicherstellung des
gewohnlichen Verwendungszwecks bzw. der gewdhnlichen Verwendungseignung und
basieren auf unseren Erkenntnissen und Erfahrungen. Sie entbinden den Anwender jedoch
nicht davon, eigenverantwortlich die Eignung und Verwendung zu prufen.

Anwendungen, die nicht eindeutig in diesem Technischen Merkblatt erwéhnt werden, dirfen
erst nach Ricksprache erfolgen. Ohne Freigabe erfolgen sie auf eigenes Risiko. Dies gilt
insbesondere fur Kombinationen mit anderen Produkten.

Mit Erscheinen eines neuen Technischen Merkblatts verlieren alle bisherigen Technischen
Merkblatter ihre Giltigkeit. Die jeweilig neueste Fassung ist im Internet abrufbar.
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