Technisches Merkblatt

StoCrete TG 108

Instandsetzungsbeton fur den Boden, C g;( g¢ Et.‘ll
polymermodifiziert, zementgebunden, S ur

Schichtdicke 20 - 100 mm s-j“'“','f"
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Charakteristik

Anwendung e als Betonersatz zur statisch relevanten und nicht statisch relevanten
Instandsetzung von Estrichen und Bodenflachen aus Beton nach EN 1504-3
e zur Egalisierung von Unebenheiten bei Bodenflachen
e zur Herstellung eines Gefélles
e als Unterbau fur eine Beschichtung im Hochbau, z. B. Balkon
e als Unterbau flr eine Beschichtung auf befahrbaren Flachen, z.B. Industriebdden
e innen und aulRen

Eigenschaften ¢ polymermodifizierter, zementgebundener Betonersatz fur den Boden
¢ von Hand und maschinell mit Misch- und Férdertechnik (z.B. InoComb Cabrio
0.2.) verarbeitbar
e mit Estrichpumpe forderbar
e hoher Frost-Tausalz Widerstand
¢ sehr gute Verarbeitung
¢ sehr gute Verdichtung
e glattbar von Hand und maschinell
e lange Verarbeitungszeit
¢ Baustoffklasse A1 gemafl EN 13501-1

Besonderheiten/Hinweise ¢ Produkt entspricht Klasse R4 nach EN 1504-3
o flr befahrbare Flachen im nichtgeregelten Bereich

Technische Daten

Norm /

Kriterium . Wert/ Einheit Hinweise
Prafvorschrift

Frischmortelrohdichte EN 1015-6 2,3 kg/dm?3

GroRtkorn 6 mm

Haftzugfestigkeit EN 1542 > 2,0 MPa

Druckfestigkeit EN 12190 60 MPa

Biegezugfestigkeit TL/TP PCC 7 MPa

E-Modul statisch EN 13412 29 GPa
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Bei der Angabe der Kennwerte handelt es sich um Durchschnittswerte bzw. ca.-
Werte. Aufgrund der Verwendung natirlicher Rohstoffe in unseren Produkten
kénnen die angegebenen Werte einer einzelnen Lieferung ohne Beeintrachtigung
der Produkteignung geringfiigig abweichen.

Untergrund

Anforderungen Generell:
- tragfahig
- frei von trennend wirkenden, arteigenen oder artfremden Substanzen
- Minderfeste Schichten entfernen.
- Die Anreicherungen von feinen Bestandteilen des Betons an der Oberflache
entfernen.
- ausreichende Rauheit herstellen, mittlere Rautiefe mindestens 1,0 bis 1,5 mm
- GroRtkorn der Gesteinskérnung im Betonuntergrund kuppenartig freilegen
Feuchter Untergrund:
- Feucht gem&R Definition der EN 1504-10.
- Der Oberflachenvorbereitungsgrad des freiliegenden Bewehrungsstahls nach der
Untergrundvorbereitung: Sa 2% gemal EN ISO 8501-1.
- Haftzugfestigkeit, Mittelwert: 1,5 N/mm2
- Haftzugfestigkeit, kleinster Einzelwert: 1,0 N/mm?2

Vorbereitungen Alle genannten Untergriinde durch mechanische Verfahren vorbereiten, siehe
"Untergrund, Anforderungen”.
Beispiel:

- Kugelstrahlen

- Frasen, anschlieRend Kugelstrahlen
- Strahlen mit festen Strahimitteln

- Wasserstrahlen mit > 800 bar

Der Oberflachenvorbereitungsgrad des freiliegenden Bewehrungsstahls nach der
Untergrundvorbereitung: Sa 2% geméafR EN ISO 8501-1.

- Poren und Lunker sind ausreichend zu 6ffnen.
- Die Kanten der Ausbruchstellen sind unter ca. 45° abzuschragen.

Verarbeitung

Verarbeitungstemperatur Verarbeitungstemperatur:
Mindesttemperatur: +5 °C
Maximaltemperatur: +30 °C

Verarbeitungszeit Bei +5 °C: ca. 90 Minuten
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Bei +23 °C: ca. 60 Minuten
Bei +30 °C: ca. 30 Minuten

Mischungsverhaltnis

25 kg Material gemaf Beschreibung / max. 3,5 | Wasser =1,0: 0,14
Gewichtsteile, je nach Anwendung, klimatischen Bedingungen und Untergrund
kann die Wasserzugabe auf min. 3,125 | Wasser = 1,0 : 0,125 Gewichtsanteile
reduziert werden

Mischférdertechnik:

-Wasserzugabe ist maschinenabhangig

-vor der Verarbeitung ermitteln

-baubegleitend regelmagig uberprifen

Materialzubereitung

Material im Zwangsmischer zubereiten:

. Wasser vorlegen.

. Den Mischer einschalten.

. Den Werktrockenmortel StoCrete TG 108 unter Mischen hinzugeben.
. Das Material 2 Minuten mischen.

. Das Material 3 Minuten reifen lassen.

. Das Material 30 Sekunden mischen.

OO WNBE

Mischférdertechnik und Estrichpumpe:

- Die Einstellungen sind maschinenabhéngig
- vor der Verarbeitung ermitteln

- baubegleitend regelmaRig uberprifen

Verbrauch

Anwendungsart ca. Verbrauch

pro mm Schichtdicke 2,0 kg/m2

Der Materialverbrauch ist unter anderem abhangig von Verarbeitung, Untergrund
und Konsistenz. Die angegebenen Verbrauchswerte kdnnen nur der Orientierung
dienen. Genaue Verbrauchswerte sind gegebenenfalls am Objekt zu ermitteln.

Beschichtungsaufbau

1. Untergrund vorbereiten

2. Korrosionsschutz (optional)

Erster Arbeitsgang: StoCrete TK grau

Zweiter Arbeitsgang: StoCrete TK hellgrau

3. Mineralische Haftbriicke: StoCrete TH 200

4. Betonersatz: StoCrete TG 108

Schichtdicke: 20-100 mm

Hoéhere Schichtdicken durch mehrlagiges Arbeiten mdglich.
5. Nachbehandlung

Applikation

Manuell mit Misch- und Férdertechnik (z.B. InoComb Cabrio 0.2) oder mit

Rev.-Nr.: 2 / DE /StoCretec ./. 05.01.2026 / PROD5444 | StoCrete TG 108 3/7



Technisches Merkblatt

StoCrete TG 108

Estrichpumpe forderbar

1. Untergrund vorbereiten.

- freiliegenden Bewehrungsstahl entrosten

- gemaf DIN EN ISO 12944-4

- Oberflachenvorbereitungsgrad: bis Sa 2%

- Hinweis: Der entrostete Bewehrungsstahl muss staubfrei und fettfrei sein.

2. Korrosionsschutz (optional)

StoCrete TK

- Freiliegende Bewehrung unmittelbar nach dem Entrosten in zwei Arbeitsgangen
lickenlos und gleichmafig beschichten. Werkzeug: Pinsel

- Wartezeit zwischen den zwei Arbeitsgangen: 4,5 Stunden bei ca. +20 °C

- Hinweis: Der Korrosionsschutz muss auf dem Bewehrungsstahl erhéartet sein,
dass er sich beim nachfolgenden Arbeitsgang nicht vom Bewehrungsstahl |6sen
kann.

3. Haftbruicke

- StoCrete TH 200

- Den Betonuntergrund ca. 24 Stunden vorher vornassen.

- Den Betonuntergrund trocknen lassen, sodass der Betonuntergrund beim
Auftrag mattfeucht ist.

- Das Produkt applizieren. Werkzeug: Pinsel, Burste

- Verbrauch Haftbrucke: 1,9 kg/m2

Hinweis: Ausgehartete Haftbriicken durch Strahlen mit festem Strahimittel
entfernen und erneuern.

4. Betonersatz:

- StoCrete TG 108

- Das Produkt mit Wasser im Zwangsmischer anmischen.

- Bei kleineren Mengen das Gemisch in einem sauberen Gefal3 mit einem
Ruhrwerk anmischen.

- Das Produkt mit der Haftbrticke frisch in frisch verarbeiten und verdichten.

- Den Betonersatz manuell aufbringen und verdichten. Werkzeuge: Kelle, Traufel,
Schaufel

- Den Betonersatz auf die gewtiinschte Schichtdicke einstellen. Werkzeuge:
Abziehlatte, Setzlatten, Wasserwaage

- Wenn die Abziehlatte seitlich schwingend geflihrt wird, muss nicht zusatzlich
abgerieben werden.

- Die Oberflache des Betonersatzes abreiben. Werkzeuge: Reibebrett,
Tellerglatter, Estrichschwert

- Bei grof3en Flachen Ruttelbohlen einsetzen. Vorversuche durchfihren.

- Verbrauch fertig angemischtes Produkt: ca. 22,0 kg/m? je cm Ausbruchtiefe oder
Schichtdicke
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Hinweis:
- Schichtdicken von 20-100 mm kénnen einlagig verarbeitet werden
- héhere Schichtdicken sind durch mehrlagiges Arbeiten mdglich.

Bei Schichtdicken tber 100 mm beachten:

- Das Produkt mehrlagig verarbeiten.

- Die vorausgehende Lage nicht glatt abreiben.

- Falls die Oberflache glatt abgerieben wurde, die Oberflache abstrahlen.
- Haftbriicke erneut aufbringen.

5. Nachbehandlung
- Dauer der Nachbehandlung: mindestens 5 Tage

Folgende Nachbehandlungsverfahren sind geeignet. Die fur die ortlichen
Gegebenheiten beste Methode auswahlen:

a) Mit Folien oder Matten abdecken. Die Folie darf die Oberflache des Mortels
nicht berihren.

b) Mit Wasser bespruhen.

¢) Chemisch nachbehandeln. Die Vertraglichkeit der chemischen Nachbehandlung
mit nachfolgenden Schichten oder Arbeitsschritten prifen.

Hinweis:

- Eine gleichméRige Farbtonung der Morteloberflache ist nicht mdglich.

- Den Betonuntergrund vor der Applikation des Mértels vornédssen, damit der
Untergrund wassergesattigt ist und dem frischen Mortel kein Anmachwasser
entzieht.

- Vor dem Beschichten Oberflache durch mechanische Verfahren vorbereiten.
Beispiel: Kugelstrahlen

Reinigung der Werkzeuge Nach Gebrauch mit Wasser reinigen.
Reinigungswasser/Spilwasser auffangen und fachgerecht entsorgen.
Abgebundenes Material mechanisch entfernen.

Hinweise, Empfehlungen, Die allgemeinen Verarbeitungshinweise beachten:
Spezielles, Sonstiges siehe www.stocretec.de, Produkte
- siehe Technisches Handbuch, Anhang
Leistungserklarung, CE- Kennzeichnung:
- Leistungserklarung: siehe www.stocretec.de

Liefern

Verpackung Sack

Artikelnummer Bezeichnung Gebinde
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00301-001 StoCrete TG 108 25 kg Sack
Lagerung
Lagerbedingungen Trocken lagern.
Lagerdauer Im Originalgebinde bis ... (siehe Verpackung).

Dieses Produkt ist chromatreduziert.

Die beste Qualitat im ungeoffneten Originalgebinde wird bei Einhaltung der
Lagerbedingungen bis zum Ablauf der max. Lagerdauer gewahrleistet. Dies kann
der Chargen-Nr. auf dem Gebinde enthnommen werden.

Erlauterung der Chargen-Nr.:

Ziffer 1 = Endziffer des Jahres, Ziffer 2 + 3 = Kalenderwoche

Beispiel: 430 219419781 - Lagerdauer bis Ende 30.KW in 2024

Nach Anbruch zeitnah verbrauchen.

Kennzeichnung

Produktgruppe Estrichmortel
GISCODE ZP1
Sicherheit Dieses Produkt ist nach der geltenden EG-Verordnung kennzeichnungspflichtig.

Sicherheitsdatenblatt beachten!

Besondere Hinweise

Die Informationen bzw. Daten in diesem Technischen Merkblatt dienen der Sicherstellung des
gewodhnlichen Verwendungszwecks bzw. der gewdhnlichen Verwendungseignung und
basieren auf unseren Erkenntnissen und Erfahrungen. Sie entbinden den Anwender jedoch
nicht davon, eigenverantwortlich die Eignung und Verwendung zu prifen.

Anwendungen, die nicht eindeutig in diesem Technischen Merkblatt erwahnt werden, durfen
erst nach Rucksprache erfolgen. Ohne Freigabe erfolgen sie auf eigenes Risiko. Dies gilt
insbesondere fiir Kombinationen mit anderen Produkten.

Mit Erscheinen eines neuen Technischen Merkblatts verlieren alle bisherigen Technischen
Merkbléatter ihre Gultigkeit. Die jeweilig neueste Fassung ist im Internet abrufbar.

StoCretec GmbH
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Gutenbergstr. 6
D-65830 Kriftel

Tel.: +49 6192 401-104
stocretec@sto.com
www.stocretec.de
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